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25°C (*) min 150,1 mmTempo di presa

(40mm;100ml)

(40mm;100ml)

Rapporto in peso

Rapporto in volume

1,18IO-10-51 (ASTM D 1475) g/ml 1,22

Dati di lavorazione
per 100 g resina g 100:112

per 100 ml resina ml 100:100

25°C

CARATTERISTICHE TIPICHE DEL SISTEMA

Resina

Lattescente
800IO-10-50 (EN13702-2) mPas 1.20025°C
1,02IO-10-51 (ASTM D 1475) g/ml 1,06

600IO-10-50 (EN13702-2) mPas 1.00025°C
Ambra

25°C

Applicazioni: Incollaggio medio-rapido semirigido per giunzione di materiali plastici rigidi e semirigidi. Indicato anche per
incollaggio di materiali vari, legno, metalli, vetro, ceramica, materiali lapidei naturali e sintetici.

Metodo di utilizzo: Erogazione con dispenser manuale di cartucce bicomponenti dotate di mixer statico. L'adesivo erogato deve
essere applicato direttamente sulla superficie da incollare o sigillare in quanto si presenta fortemente
tissotropico con ottima tenuta verticale e indurisce velocemente a temperatura ambiente. Se la cartuccia non
viene utilizzata completamente, lasciare inserito il mixer statico e sostituire solo al momento del prossimo
utilizzo.
Attrezzature manuali per l'erogazione e la miscelazione:
Le cartucce da 50 - 200 - 400 ml sono del tipo gemellato con miscelatore statico in testa che permette la
corretta miscelazione. Per l'erogazione, consigliamo dispenser manuali e i miscelatori statici quì sotto
specificati:
- cartuccia 50ml: Dispenser cod. 5007030 GREY-NYLON e Mix cod. 8001325-MX.050.5.3-16QUADRO;
- cartuccia 200ml: Dispenser cod. 5007038 BI-MIXER e Mix cod. 8001326-MX.200.8.7-20QUADRO;
- cartuccia 400ml: Dispenser cod. 5007037 BI-MIXER e Mix cod. 8001326-MX.200.8.7-20QUADRO.

Descrizione: Sistema poliuretanico bicomponente semirigido con buone proprietà di allungamento, sviluppato
appositamente per l’incollaggio di materiali termoplastici e termoindurenti.
Per informazione dell’utente: la numerazione dell’adesivo definisce la durezza Shore D e il tempo di lavoro in
minuti.

Viscosita'

Colore indurente

Colore resina

Viscosita' a:

Densita'

Densita'

Indurente

Viscosita' miscela iniziale a: IO-10-50 (EN13702-2) mPas25°C 40.000 60.000

IO-10-53 (*) min25°C 4 6Tempo di utilizzo

IO-10-53 (*) °C25°C 50 70Picco esotermico

(*) h 8Tempo di indurimento

Resina Indurente
PU 6005 A PU 6005 B 100:100

Rapporto in volume

+10°C/+40°C(**)Temperatura di applicazione

Adesivo strutturale

ADHPU 6005Kit in cartucce     1:1
Rapporto in volume
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ADHPU 6005

- ABS cured 48h RT (tested RT)
- PVC cured 48h RT (tested RT)
- policarbonato cured 48h RT (tested RT)
- poliammide cured 48h RT (tested RT)
- SMC cured 48h RT (tested RT)
- alluminio cured 48h RT (tested RT)

55 65

CARATTERISTICHE TIPICHE DEL SISTEMA FINALE

Proprietà determinate su provini induriti: 24 h TA

Densita' IO-10-54 (ASTM D 792) g/ml25°C
IO-10-58 (ASTM D 2240) Shore D/15

1,10 1,14

Durezza 25°C
Transizione vetrosa (Tg) IO-10-69 (ASTM D 3418) °C7 gg TA 45 50

-40°C/+90°C(***) °CTemperatura di esercizio

Assorbimento d'acqua (24hTA)

Assorbimento d'acqua (2h 100° C)

IO-10-70 (ASTM D 570) % 0,05 0,10
IO-10-70 (ASTM D 570) % 0,05 0,10

2,5 3,0IO-10-59 (ASTM D 150)

15*10^-3 20*10^-3IO-10-59 (ASTM D 150)

0,5*10^15 2,5*10^15IO-10-60 (ASTM D 257) Ohm*cm

> 18IO-10-61 (ASTM D 149) kV/mm

15 25IO-10-63 (ASTM D 638) MN/m²

25 35IO-10-63 (ASTM D 638) %

Costante dielettrica, 25°C

Fattore di perdita, 25°C

Resistività di volume, 25°C

Rigidità dielettrica, 25°C

Resistenza a trazione

Allungamento a rottura

IO-00-00 = metodo interno Elantas  Camattini. Ove corrispondente è riportato il riferimento alla norma internazionale.
nd = non determinato  na = non applicabile TA = RT = temperatura ambiente di laboratorio (23±2°C)
Fattori di conversione: 1mPas = 1cPs  1MN/m² = 10 Kg/cm² = 1MPa

(*) per masse maggiori i tempi si riducono ed il picco aumenta
(**) il segno di parentesi indica la facoltatività
(***) La temperatura di esercizio consigliata è fornita sulla base delle informazioni di laboratorio disponibili essendo essa funzione delle condizioni di
indurimento utilizzate e del tipo di materiali accoppiati. Per eventuali ulteriori indicazioni si veda il paragrafo post-indurimento.

Resistenza al taglio per trazione:
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa

6,5
7,0
5,5
4,5
8,0

10,0

8,5
9,0
7,5
6,5
10,0
12,0

IO-10-80 (ASTM D 1002)

A member of
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ADHPU 6005
Proprietà tipiche del materiale indurito 2 giorni a TA 

ASTM standards: D1002  
 
 
 

resistenza al taglio a TA
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Resistenza al taglio per trazione  
dopo immersione in vari mezzi  

(ASTM D1002) 
 

0 20 40 60 80 100

acqua distillata

sol.10% ac. Acetico

MEK   non resistente

alcool isopropilico

benzina

olio motore

valore iniziale

resistenza al taglio per trazione (%)

 
 

   Supporto: acciaio inox     
Ciclo indurimento: 2 giorni a TA.  
La resistenza al taglio è stata determinata dopo immersione per 30 giorni a 23±2 °C. 

A member of




