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Adesivo monocomponente epossidico 

ASM 030 

Temperatura di onset
Viscosita’ a:

115 135
200 50025°C

IO-10-69

IO-10-50 (EN13702-2)

°C
Pas/s

(0,1mm, 110°C)
(0,1mm, 120°C)
(0,1mm, 130°C)

Tempo di presa

SPECIFICHE

LattescenteColore

(*) min 65   75
40   50
25   30

IO-10-73 (*)(0,1mm, 110°C)
(0,1mm, 120°C)
(0,1mm, 130°C)
(2mm, 120°C)

50
25
10
25

60
35
20
35

min
min
min
min

Tempo di gelificazione
Dati di lavorazione

25 30Temperatura di erogazione del componente °C
2 h 120°C(**)Cicli di indurimento consigliati

- Acciaio inox AISI 316
- Alluminio

88 92

CARATTERISTICHE TIPICHE DEL SISTEMA FINALE

Proprietà determinate sul materiale dopo il ciclo di indurimento consigliato

Densita' IO-10-54 (ASTM D 792) g/ml
IO-10-58 (ASTM D 2240) Shore D/15

1,17 1,21

Durezza
Transizione vetrosa (Tg) IO-10-69 (ASTM D 3418) °C 125 135
Tg massima IO-10-69 (ASTM D 3418) °C 135 145

IO-00-00 = metodo interno Elantas  Camattini. Ove corrispondente è riportato il riferimento alla norma internazionale.
nd = non determinato  na = non applicabile TA = RT = temperatura ambiente di laboratorio (23±2°C)
Fattori di conversione: 1mPas = 1cPs  1MN/m² = 10 Kg/cm² = 1MPa

Resistenza al taglio per trazione:
MPa
MPa

17
14

20
16

IO-10-80 (ASTM D 1002)

25°C 1,18 1,22Densita' IO-10-51 (ASTM D 1475) g/ml


